Tekniskt datablad

GEAR SINTEC CLP
1ISO VG 100

<

Oil of Switzerland

Helsyntetisk industrivéxelladsolja baserad pa PAO

Beskrivning

GEAR SINTEC CLP 100 &r en helsyntetisk industrivaxellddsolja med
hég prestanda som ar baserade pa polyalfaolefiner. Den har en
utmarkt lastabsorberande formaga och hég motstdndskraft mot
oxidering, dven under svara driftférhallanden.

Fordelar

Anvandningsomraden

For cylindriska vaxlar, koniska véxlar och planetvaxlar som tillverkas
av alla kanda tillverkare. Tack vare de utmarkta
viskositetsegenskaper i olika temperaturer och det mycket effektiva
korrosionsskyddet dr detta smorjmedel det sjalvklara valet for
vaxellddor i skidliftar, linbanor, avloppsreningsverk och andra system

e Mycket bra slitageskydd

e Utmarkta viskositets- och temperaturegenskaper

e Hog barforméga

e Utmarkt luftavskiliningskapacitet
e Mycket gott korrosionsskydd

e Mycket val lampad for vaxlar som utsatts for hdga

temperaturvariationer

Teknisk data

som utsatts for stora belastningar och mycket svéra

driftsférhallanden.

Anvandning

Forlangda oljebytesintervaller kan utnyttjas fullt ut, aven vid mycket

tung belastning.

Specifikationer

FLENDER T 7300; DIN 51517-3 CLP; ISO 6743-6 L-CKC;
ISO 6743-6 L-CKD; ISO 12925-1; ROLLSTAR, planetary gear

Safety + Performance

AGMA 9005/F16; AIST 224 (U.S. steel]; David Brown S1 53.106;
FIVES CINCINNATI P-74; SEB 181226; ZF TE-ML-27B

Egenskaper Enhet Provning enligt Varde
Farg ljusbrun
Densitet vid 20 °C g/cm? ASTM D4052 0.855
Viskositet vid 40 °C mm?/s DIN 51562-1 100
Viskositet vid 100 °C mm?/s DIN 51562-1 16.4
Viskositetsindex DIN IS0 2909 168
Lagsta flyttemperatur °C ASTM D5950 -60
Flampunkt C.0.C °C DIN EN IS0 2592 2200
FZG-test DIN 51354-2 >12
Micropitting uthallighetstest FVA-54/11 GFT hog
Micropitting stegvis test FVA-54/11 GFT hog
Kopparkorrosion DIN EN ISO 2160 1
Stalkorrosion DIN IS0 7120 DIN 51585 0

Europeisk avfallskod: 13 02 06 / Vattenfororeningsklass: 1

Ovanstaende uppgifter kan komma att &ndras utan féregdende meddelande ddrom, men har angivits i enlighet med géllande standarder. De varden som anges &r baserade pa toleranser

som vanligen férekommer vid méatning och tillverkning med senaste teknik. Sékerhetsdatablad finns.
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